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机能性原材料的评价方法

　防缩加工中，作为物理性的加工方法，有桑福整理，把面料的经向收缩预先送

布收缩好的办法。作为防缩·防皱加工有树脂加工（乙二醛系树脂：DMDHEU

等。加工方法有预焙烘法，后焙烘为主流。），VP加工（Vapor Phase：用甲醛

做架桥整理），丝光整理（丝光机加工，用氢氧化钠做膨润整理。注意浸透瘢痕），

液体铵整理（用铵做膨润整理。均一浸透性高）。另外，树脂整理和VP整理是

利用纤维素分子间架桥，丝光整理和液体铵整理是利用纤维膨润的加工。

　介绍一下纤维制品等品质性能对策协议会于1997年制定的形态安定加工衬衫的

评价方法。

适用范围

用语的统一

反复洗涤-干

燥的次数

衬衫的形态安定性，尺寸变化, 安全性

「形态安定」

领子部位粘着衬使用品　：　10回

其它　　　　　　　　　：　20回

形态安定加工衬衫评价方法　（纤维制品等品质性能对策协议会）

把试料JIS L 1096洗涤后的皱 Ａ法（用搅拌式洗衣机的方法）按规定的方

法洗涤（使用Kenmore洗衣机）后用转笼干燥机干燥。

洗涤时，每一件试料都单放入洗衣网袋中处理，干燥时从洗衣网袋拿出处

理。

这一洗涤以及干燥按照规定反复进行数次后，把最后干燥后的试料挂在衣

架上静放1昼夜。

把试料的形态安定的程度和判定标准作比较，进行判定。
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评  价  项  目 评价部位
基准值（洗涤次数）

（10回） （20回）

洗涤后的皱

(AATCC124复型)
后身大片

－ 300μg/g以下 300μg/g以下

3.2级以上 3.0级以上

衣领·袖口

前门襟·口袋

衣领·袖口

领围·袖长

3.0级以上

2.5级以上

3.0级以上

±1.5％以内

3.5级以上

3.0级以上

3.5以级上

±1.5％以内

线  缝  缩  拢

(JIS L 1905 复型)

保型性（判定标准图像）

安全性

尺  寸  变  化  率

游  离  甲  醛

JIS L 1041
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态 

安 

定 

性
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軟

硬

薄 厚
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EU/TD　シリーズ/系列

● 重衣料メンズ用（ジャケット・スーツ・コート等）芯地
厚实服装用（外套/套装/大衣等）衬布

EU830
EU850
EU870
EU880采用特殊的纱线和织法，能很好地与面料匹配。

从而展现出卓越的服装轮廓。

特殊な糸・織組織を採用し、表地にマッ
チングした仕立て栄えの良いシルエット
に仕上がります。

TD6080
TD6085
TD6095
TD6097

能保持面料原有的风格。
能展现出具有优良成型性和厚实感的服装轮廓。

表地の風合いを生かし、膨らみと保型性
のあるシルエットに仕上がります。

WT　シリーズ/系列

● 製品洗い対応芯地
耐成衣洗衬布

WT220
WT230
WT250

WT220
WT230

WT250

● 低温接着用（皮・毛皮・人工皮革等）芯地
不耐高温面料用（真皮/毛皮/合成皮革等）衬布

能经严格的洗涤条件进行成衣洗涤的专用衬布。
请注意粘合条件的确认。　

厳しい条件で処理される
製品洗い加工専用芯地です。
接着条件に注意願います。

DS　シリーズ/系列

DS72
DS83
DS84
DS88

DS72
DS83

DS84

DS88

使用水溶性的树脂洗涤后，成为无胶衬布。

水溶性樹脂を使用し、洗濯後フラシの状
態になります。

軟

硬

薄 厚

軟

硬

薄 厚

軟

硬

薄 厚

ZD低温　シリーズ/系列

ZD1510
ZD1540
ZD1550

ZD1510
ZD1540

ZD1550

能够与真皮，毛皮，人造革等不耐高温的面料
进行粘合。

皮、毛皮、人工皮革などの
熱に弱い素材に低温で接着できます。

ローラー型（连续式）130～140℃×10～15sec×0.2～0.3MPa　（2.0～3.0kgf/cm2）
フラット型（平板式）140～150℃×10～15sec×0.02～0.03MPa（0.2～0.3kgf/cm2）

○ 標準接着条件（标准粘合条件）

ローラー型（连续式）80～120℃×10～15sec×0.2～0.3MPa　（2.0～3.0kgf/cm2）
フラット型（平板式）90～120℃×10～15sec×0.02～0.03MPa（0.2～0.3kgf/cm2）

○ 標準接着条件（标准粘合条件）

● 撥水・コーティング素材用芯地
防水・涂层面料用粘合衬布

軟

硬

薄 厚

SQ　シリーズ/系列

SQ3
SQ5

SQ3
SQ5

采用了特殊的粘合树脂。与防水面料等难粘合
面料粘合时，也能得到较高的剥离强度。

特殊接着樹脂を使用しています。
撥水素材等の難接着素材に、高い接着強度が
得られます。

ローラー型（连续式）120～140℃×10～15sec×0.2～0.3MPa　（2.0～3.0kgf/cm2）
フラット型（平板式）130～150℃×10～15sec×0.02～0.03MPa（0.2～0.3kgf/cm2）

○ 標準接着条件（标准粘合条件）

ローラー型（连续式）120～140℃×10～15sec×0.2～0.3MPa　（2.0～3.0kgf/cm2）
フラット型（平板式）130～150℃×10～15sec×0.02～0.03MPa（0.2～0.3kgf/cm2）

○ 標準接着条件（标准粘合条件）

ローラー型（连续式）140～150℃×12～15sec×0.3～0.35MPa（3.0～3.5kgf/cm2）
○ 標準接着条件（标准粘合条件）

 ZD6025
EU830

EU850TD6050

TD6060

TD6080 EU870
TD8660

TD6085

EU880

TD6095
TD6097

TD6400

TD6500

XD/TR/ZP/BS　シリーズ/系列

● 軽衣料用（ブラウス・シャツ・ボトム等）芯地
轻便衣服用（女式衬衫/衬衣/裤子等）衬布

ローラー型（连续式）120～140℃×10～15sec×0.2～0.3MPa　（2.0～3.0kgf/cm2）
フラット型（平板式）130～150℃×10～15sec×0.02～0.03MPa（0.2～0.3kgf/cm2）

薄 厚

軟

硬

TR2000
TR2200

日東紡（中国）有限公司　主力商品一覧日東紡（中国）有限公司　主力商品一覧

資　料資　料

BT　シリーズ/系列

● インサイドベルト用芯地
腰带衬用衬布

TR/ZD/TD　シリーズ/系列

● 重衣料レディース用（ジャケット・スーツ・コート等）芯地
厚重女装用（外套/套装/大衣等）衬布

采用日东纺（中国）独有加工
技术的轻薄衬布，能有效的减少
对极薄面料的透胶现象。

日東紡（中国）独自の加工で、極薄素材
にも対応でき、シミ出しを軽減できる、
軽量薄手ソフト芯地です。

ZP2510
ZP2530

能保持面料原有的风格，和成品柔软，
自然的手感。

表地の風合いを生かし、ソフトで自然な
風合いに仕上がります。

BT8235
BT8258
BT8260
BT8025

优良的尺寸稳定性，和完美的腰部展现。

寸法安定性に優れ、ウエスト部分を美し
くキープします。

ZP2630
ZP2780
ZP2840使用高耐持久性的树脂，具有优良的耐水洗性。

高耐久樹脂を使用し、耐洗濯性にも優れ
ています。

BS1255
BS1265
BS1275
BS3260

优良的尺寸稳定性，和轮廓保持性。

寸法安定性に優れ、シルエットをキープ
します。

TR5000
ZD7710
ZD7720
ZD7740
ZD7750
ZD6025

能保持面料原有的风格，和成品柔软，自然
的手感。

表地の風合いを生かし、自然な風合いに
仕上がります。

ZD7570
TD6050
TD6060

ZD8610
TD8660

手感丰盈，能给予成衣一种高档的感觉。

適度なボリューム感があり、高級感のあ
る風合いに仕上がります

充分考虑经，纬纱的平衡，能展现具有优良
垂感的服装轮廓。

タテ糸ヨコ糸のバランスを考え、ドレー
プ性のあるシルエットに仕上がります。

TD6400
TD6500

保型性和构筑性兼备，能展现立体感的服装
轮廓。

保型性と構築性を兼ね備え、立体的なシ
ルエットに仕上がります。

SP4260
J2048

优良的尺寸稳定性，能展现出清晰，明朗的
手感。

寸法安定性に優れ、シャープな風合いに
仕上がります。

○ 標準接着条件（标准粘合条件）

ローラー型（连续式）120～140℃×10～15sec×0.2～0.3MPa　（2.0～3.0kgf/cm2）
フラット型（平板式）130～150℃×10～15sec×0.02～0.03MPa（0.2～0.3kgf/cm2）

○ 標準接着条件（标准粘合条件）
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