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4. 特殊的表示

　追加表示的方法：与以往的表示内容不同，追加表示可以对其它一些特定部位

　的尺寸进行表示。（在区分线的下侧进行表示）

　记号（俗称）方法：在使用JIS中规定的数值进行标注时，与过去的表示方法

　相区别（区分线的下侧），可以补充注释对应的俗称。不可以仅仅根据叫法的

　记号来表示。

　任意表示的方法：不按照JIS中相关规定的任意表示，基本身体尺寸需在表示

　范围之内，特定衣料尺寸使用单数表示。不能补充注释俗称。

5. 表示者名称

　在标识尺寸的标注标签（垂挂标牌，纸签等）上，需要补充标注表示者的姓名

或名称，并在显著位置明显表示。

　与主要材料（衣料）相比，这里所说明的附属材料起辅助作用的事例较多，是

产品构成上不可或缺的要素。根据附属材料的性能如何，有时主要材料所拥有的

优点不能完全展现出来，所以不可以轻视。特别是在国外进行协商时，因为只调

查了主要材料的性能，而没有对附属材料的性能进行检查，所以经常出现产品生

产完成后在流通，消费等阶段的事故。特别是来历不明的附属材料的事先性能检

查是十分重要的。

　与主要材料（衣料）相比，这里所说明的附属材料起辅助作用的事例较多，是

产品构成上不可或缺的要素。根据附属材料的性能如何，有时主要材料所拥有的

优点不能完全展现出来，所以不可以轻视。特别是在国外进行协商时，因为只调

查了主要材料的性能，而没有对附属材料的性能进行检查，所以经常出现产品生

产完成后在流通，消费等阶段的事故。特别是来历不明的附属材料的事先性能检

查是十分重要的。

2-1　衬里

1. 衬里的功能

　安装衬里的目的是，给只用主要材料缝制而成的产品赋予穿上衣服的感觉，形

态稳定性，外观性等功能。

　①有关穿后感功能

　　衬里有覆盖表面面料里侧的缝份或口袋，衬等造成的凸凹不平的作用，使衣

　　物容易穿，脱，并在穿着时运动自如。另外，用长丝织物使之滑润，降低运

　　动时产生的摩擦阻力。与此同时，也提高了耐磨损性能。另外，具有良好吸

　　湿性的衬里还可以防止汗的对衣料的影响，采用通气性小的衬里可以提高保

　　温效果。

　②有关形态稳定性的功能

　　对于表面料比较柔软的面料，使用具有适度拉力的衬里，可以调整立体轮廓。

　　另外，使用滑的里衬，可以限制衣料所承受的内侧压力，所以可以防止衣料

　　（有弹力性的衣料等）走形。

　③有关外观的功能

　　突出透明衣料的透明感的同时，防止衣料的透亮（乔其纱或蝉翼纱等面料的

　　防透性）。另外，夹克或是外套使用和衣料不同颜色或花式的里衬，可以达

　　到设计效果。

2．衬里的效能

　根据所使用的纤维，结构，完成加工等的组合不同，衬里的种类可以分为很多

种。如果纤维的法定水分率过高，其吸，放湿性_防静电性也会提高。如果优先

考虑显色就会降低磨损强度等，纤维的特点是固定的，有长处也有短处，所以对
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衬里要求的性能也随之不同。对用作衬里纤维材料的质量目录，统计如下。

　另外，关于结构是以3原组织（平织，绫织，缎子织）为基本，但是如果想要

使其具有光泽或者平滑性，比起平织，使用更多的是绫织或者缎子织（表面上浮

起长的经纱，所以不仅平滑而且发出很强的光泽）。

  

　在日本国内比较常用于衬里的素材是涤纶和铜氨纤维，在这里，我们将对它们

的特征做以介绍

　①涤纶是合成纤维（疏水性），与之相反，铜氨纤维是纤维素纤维（亲水性）。  

　　所以，至于沾粘感和不透气性是与纤维的吸湿放湿性能有关，所以采用吸湿

　　放湿性能好的铜氨纤维比较好（降低衣服内的湿度）。在标准状态（20℃65

　　％RH）下，铜氨纤维的公定水分率是11.0%，属于比较高的，而涤纶的公

　　定水分率只有0.4%，另外，铜氨纤维的防静电（在低温环境下，由于静电

　　而使衣服缠在身上）性也比涤纶优越。

　②与有亲水性相反的，涤纶的W&W性，速干性比较优越。也就是说，涤纶不

　　容易起皱，易干，由于洗涤容易造成收缩或起皱的问题的衣物，使用涤纶比

　　较好。另外，在素材的特性上，涤纶的纤维强度高，耐摩擦。

　③圆形断面纤维的铜氨纤维比其他的纤维的摩擦系数低，因此滑动性强。这个

　　滑动性会造成铺布时难固定，缝制时容易产生剪切变形，但是不容易发生缝

　　制中的线缝缩拢。另外，铜氨纤维由于有前中所述的吸湿性，所以用蒸气熨

　　斗能轻易的烫平起皱。　

3．有关衬里的注意点

　①断性（G）小，细目的布料很难延长折翻。另外，要注意丝孔翘曲或者裁剪

　　错位；

　②发生水斑点时，应该用水滴坚固度确认其性能；（腋下因出汗量多，其汗液

　　凝缩形成汗渍。并且由于不能水洗，而无法将汗渍除去，而成为酸化变色的

　　原因）

　③出现线缝缩拢的情况时，应该调整编织条件（线的张力，防止缝歪的对策，
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色泽，光泽

和衣料的相称度，手感

随着结构而变化

缝口的松散难度

丝孔的易穿透度

融着，衣料交错

手操作的容易程度

线缝折褶的易出度和易复原度

随着结构而变化

熨斗，压力机的容易使用度

◎优秀　○一般　△有点差　×很差分别按结构看衬里的性能

消

费

性

能

缝

制

性

能

纤维材料 公定水分率 特      点

绵
作为纤维素纤维的特点，吸湿性·防静电性较高。

多使用于腰部衬里或者衣兜内侧（口袋布）。
8.5％

纤维材料 公定水分率 特      点

有丝绸独特的光泽，适用于日本服装或者一部分高级衣料

品（量体裁制的高级时装）上。

磨损强度低。

吸湿性·防静电性高。和纤维断面形状的铜氨纤维相比手

感稍微不同。

吸湿性高，防静电性也好，经常用作衬里。很平滑，而且

手感也好。

丝绸

人造纤维

铜氨纤维

在衣料用途上经常和铜氨纤维共同使用。强度，w&w性，

耐磨损性很好，相反，没有吸湿性及防静电性。

光泽和显色好，但是磨损强度·w&w性低。

聚酯

醋酸纤维

12.0％

11.0％

11.0％

0.4％

6.5％
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　　平缝机的转数）；

　④因缝纫机针的缘故引起拽线或者针孔时，应该使用细针，圆珠针，NH针，

　　SF针；

　⑤完全断面的表面很平滑的布料（特别是作了碱性减量加工的聚酯）要注意接

　　缝滑脱和滑移；

　⑥如果穿着过程中或者洗涤过程中如果裁边松散，会发生针脚断线，断线露出

　　表面的问题，这个时候，要在缝制的阶段，增加窝边角，增加线数，或者实

　　施树脂加工；

　⑦醋酸纤维材料能够实现鲜艳的显色，但其反面，会使耐磨损性降低（不光是

　　比较容易强烈摩擦的腋下，甚至全身都会发生细小起毛现象）；

　⑧有关静电·缠绕的现象，如聚酯等合成纤维（疏水性）可以使用防静电线，

　　或者与吸湿放湿性高的铜氨纤维（再生纤维素纤维）混纺、交织（在消费阶

　　段可以利用柔软剂（洗涤的时候）或者防止静电喷雾来抑制）；

　⑨洗涤后的收缩或者皱褶成为问题时，最好是使用聚酯（最好是Ｗ&Ｗ）；

　⑩有关发粘或者成堆，因为与纤维的吸湿性有关，所以最好是使用吸湿性良好

　　的铜氨纤维（衣服内的湿度低）。

2-2　内衬布

1．衬布的目的

　衬布增补衣料的性能，以满足衣服的要求性能为目的，要求用衬布增补的特性

有成型性，形态稳定性，可缝性。

　①成型性（漂亮的立体轮廓）：给予适度的拉力或者塑性，勾勒出立体轮廓。

　②形态稳定性（防止走形）：防止因穿着或洗涤、干洗等引起立体轮廓的变形。

　　使尺码稳定。

　③可缝性（易缝度）：使布料稳定，使之便于编织。

2．衬布的种类

　衬布大致分为与衣料缝合使用的非粘合衬布和涂抹遇热熔化后形粘合树脂的粘

合衬布。另外，衬布的基本材料有纤维品，针织品，非纤维布等几种，选择时应

该考虑各自的尺码稳定性和伸缩性。

3．粘合衬布的性能

　使用粘合衬布的优点如下所述。

　①不需要较高的技术，很容易学习，熟练；

　②能够简略作业工序，提高生产力；

　③因为作业工序很均匀，所以质量稳定；

　④由于有了粘合，所以其衣料很稳定，而且也很容易缝制。

　⑤有必要的地方进行加固，所以可勾勒出漂亮的立体轮廓；

　⑥防止因着装·洗涤等引起的变形，很容易处理。

4．粘合树脂的种类

　用作粘合衬布的粘合树脂，主要使用通过加热使之软化·粘合，通过冷却硬化

使之稳定的被誉为遇热熔化型的粘合树脂。

 

分类 种类 主要结构 主要使用的纤维

非粘合衬布

（刷子衬布）

粘合衬布

尼龙，聚酯，丙烯，人造纤维

绵，高湿模量粘胶纤维，聚酯

尼龙，聚酯，丙烯，人造纤维

尼龙，聚酯，羊毛织品

尼龙，聚酯，人造纤维，羊毛织品

尼龙，聚酯，人造纤维

针织衬布 针线插入编织

平织、缎子织

针织（毛线针织品）

针编（罗塞尔斜纹）

针线插入编织

非纤维衬布

纤维粘合衬布

织物粘合衬布

非纤维粘合衬布

非纤维复合粘合衬布

分类 种类 主要结构 主要使用的纤维

非粘合衬布

（刷子衬布）

纤维衬布

 毛衬布，麻衬布，棉衬布

 化合纤维衬布
平织 棉，麻，毛，聚酯，人造纤维

耐干洗 耐洗涤 备注

有低温型
（100～180℃）

那洗涤型等

粘合时需要

高温和高压

种类

聚酰胺

聚乙

烯盐化塑料

高密度聚乙烯

使用用途广

粘合手感

很柔软

耐洗涤·

干洗性好

特点

全部衣料

（主要是干洗）
特别良好

良好

良好

良好

特别良好

成型化之后

使用

不适和

高温洗涤

全部衣料
（特别是后
的布料）

衬衫

（上衣真丝）

主要用途

120～160℃

130～160℃

150～180℃

120〜150℃

粘合温度

有必要装

饰线迹

有必要装

饰线迹

低密度聚乙烯

乙烯·乙酸

共聚物（EVA）

可以接触熨斗

可以接触熨斗

溶化

溶化

欠缺耐久性

欠缺耐久性

临时粘合

（工作服等）

临时粘合

130〜160℃

粘合树脂的种类和特点
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耐干洗 耐洗涤

聚酯纤维以外
不及

备注

在高温（70℃以
上）的全氯乙烯
下溶化

种类

X化变性

EVA

聚酯

可以接触熨斗

容易与聚酯

纤维粘合

特点

有耐久性

良好

有耐久性
针织衣料
部分内衬布
布带

聚酯衣料
（洗净煮沸等）

主要用途

120〜150℃

130〜160℃

粘合温度

5．粘合树脂的形状

　粘合树脂的形状分为水珠类和粉末类。水珠类和自转网类是完全粘合型，粉末

型（散布粉末）主要是用在临时性粘合类中。

　水珠形状因为是点状粘合，所以粘合强度很稳定，能获得柔软的手感。另外，

　水珠类分单颗粒和双颗粒。单颗粒是衬上只图一层树脂的粉状颗粒，在薄的底

　衬上涂上大的树脂的话，有时会浸出衬的反面。与此相对应的有双颗粒。是衬

　布和热融涂层之间放入遇热不溶解的树脂（架桥型）的双层构造，因此，不会

　造成树脂的渗出，进而得到较高的粘着强度。

　粉末类粘合树脂是将聚酰胺系，低密度聚乙烯系树脂散乱（粉末），通过加热

　固定粘合而成，由于树脂量少，粘着力低，一般地用于临时性粘合。粉末大的

　用在厚料素材上，小的用在薄料素材上。聚乙烯系粉末形状的衬布粘合是临时

　性粘合。

　自转网类粘合树脂是将聚酰胺系，聚酯系树脂涂抹成蜘蛛网状而成，即便用在

　薄料素材上，也几乎没有树脂的沁出的现象。以聚酰胺系为主，低温粘合性非

　常好。

6．衬布的粘合条件

　利用熨斗或者熨压机把衬布粘合在衣料上时，有必要给予适合的条件（温度，

压力，时间）。

　①温度：使粘合剂变软；

　②压力：将软化的粘合剂以楔子状地嵌进衣料上；

　③时间：提高温度和压力的效果。

　如果没有选定好这些条件，就不能有效利用衬布的作用，容易引起意想不到的

外观变化，所以需要特别予以注意。

7．有关衬布的事故例

　粘合衬布以后的事故，主要有作为衣料的外观变化明显存在，但是无论是哪个，

适当的衬布选择（原料的构造，粘合树脂的种类，涂抹量，涂抹密度），适当的

粘合熨压条件（温度，均匀的压力，时间）都是必要的条件。

　①剥离（全面剥离，部分剥离）

　　　出现在由于粘合树脂（种类，形状，涂布量等）或者粘合条件（温度，压

　　力，时间的平衡关系）不适合，达不到充分的粘合强度时。有必要改变粘合

　　熨压条件，适合于衣料的衬布（树脂，基本布料）。关于部分性地脱落出现

　　凹凸的部分剥离，认为是的与表面料的热收缩差或者粘合深浅不均（熨烫机

　　的温度差），衬底的树脂的涂布不匀，应该选择适合的基本布料或者可以均

　　匀地粘合的条件。

　　　如果因洗涤或者干洗出现问题，可以想到的原因是表面料和衬的尺寸变化

　　偏差过大或是粘和不匀等，应该选择对处理具有耐力（粘合强度或者收缩差）

　　的粘合衬布。

　②粘合树脂沁出

　　　认为是对于衣料（特别是薄料）树脂过多，或者树脂粒大，粘合熨压条件

　　不适当（因为过强而溶解了）。相反，如果树脂形状小，减弱条件也有得不

　　到要求的粘合力的情况。有必要变换适合的衬布。

　③表面不平

　　　对于平滑的表面，由于树脂粒大或者衬布的基本布（线或者组织）粗糙，

　　在衣料上出现凹凸。凹凸少的衬等，应该更改适合的衬布。

　④树脂积存

　　　临时粘合树脂未水洗时溶解变成块状。在洗涤条件过于恶劣时，有必要更

　　换溶解性高的树脂，或者使用永久粘合树脂等。

　⑤干涉条纹

　　　衣料和衬布重叠着熨烫时，如果组织或者密度一致，表面料会出现木纹状

　　的干涉条纹的现象（女衬衫等）。另外，相反的，粘贴衬或是粘合脱落的时

　　候也同样有时会产生干涉条纹。所以，有必要选择组织或者密度不同的衬布。

2-3　拉锁

1．拉锁的种类

　拉锁分为使之滑动的东西以及将面与面接上使之停止的东西两种，前者称为滑

动拉锁，后者称为面拉锁。

　①滑动拉锁

　　　滑动拉锁里有金属拉锁（红铜，铁，铝合金，特殊轻合金等）和树脂拉锁

　　（尼龙，聚酯，聚缩酸，塑料）。树脂拉锁容易上色和成形，依据用途有很

　　多变化，有隐蔽，扁栓，焦距，螺丝等多种类型。
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拉锁的张力

　　　滑触头的素材主要使用亚铝合金，铜合金，不锈钢，树脂等，根据锁闭功

　　能分类，有自由滑触头（包，钱包等），卡爪停止滑触头（裙子，宽松裤等），

　　自动锁闭滑触头（运动商品，制服，宽松夹克衫，长筒皮靴等），半自动锁

　　闭滑触头（牛仔裤等），回转滑触头（可翻转的制品）等几种。

　②面拉锁

　　　面拉锁用两个带子，一面是钩，另一面是被环状物覆盖着，具有两面一接

　　触就会粘合，一拽就分开，可以简单调节开闭部分长短的特点。面拉锁根据

　　其形状大致分为编织物类（锁钩型，蘑菇型），塑型类（射出型，推出型）

　　两种。而且，容易夹住线头等，一旦缠上就会降低粘合能力。

2．有关拉锁的事故例

　①金属拉锁的变色

 　　衣料上残留着还原漂白剂时，金属拉锁就会变黑（特别是毛制品）。另

　　外，由于产品洗涤加工引起金属拉锁表面受到损伤时，不仅仅是拉锁，连布

　　料也会变色。进行产品加工时，希望事先对其性能进行检查。

　②注射树脂拉锁的张力

　　　如果注射树脂拉锁上有张力，会出现伤到皮肤或者与其他物品挂上的现象。

　　注射成型品是由于注射条件，模具的状态等发生张力，所以要确认制造的状

　　况。另外，有张力的拉链也可以在后整理时进行去除张力的加工，尽管不是

　　张力，但因外套的衬里拉锁和其外套内穿的上衣等发生摩擦，会使上衣表面

　　布料上留下擦伤，使其外观受损。

2-4　针织线

1．针织线的素材

　使用在衣料品的针织线以缝纫线为中心。其缝纫线的素材天然纤维有棉线（棉

纱线），麻线，丝绸线；合成纤维有聚酯线，尼龙线，维尼龙线，人造纤维线等。

其中使用最多的是兼有耐久性和显色性两者的聚酯线。针织线右拧（S型）的单

线加上2〜3根左拧（Z型），一般是三根线。

2．针织线的种类

　针织线的分类如下，依据相应素材或者用途合理使用。

　①单线丝线（聚酯·丝绸）：将长纤维拧合而成；

　②跨距线（棉，麻，合成纤维）：将短纤维拧合而成；

　③羊毛线（尼龙）：有伸缩性，多用作底线；

　④单一的长丝线（尼龙）:因为无色透明所以没有对色的必要，比较方便，但

　　是线的尖端有时会刺伤皮肤。在日本被禁止作为针织线使用:

3．有关针织线的事故例

　讲述缝制阶段和消费阶段的有关针织线的代表性的事故例和与其有关联的对策

（更改针织线）

　①断线：应该选择拉拽强伸缩性·耐热性·磨损强度高的线；

　②缝合状态不良：应该选择恰当拧力，平滑性高的线；

　③跳格：应该选择初期新鲜率，平滑性高的线；

　④折皱：应该选择细号，低伸度的线，收缩率小的线；

　⑤染色坚固度：应该确认耐光，洗涤，摩擦，色类，升华，变黄；

 

上挡头

要素齿

拉链滑动头

拉链布条

下挡头

拉锁（拉链）主要部位的名称
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　　　如果耐光坚固度，洗涤坚固度低，就会出现只有针织线变色的现象。

　　　如果摩擦坚固度，色类，升华坚固度低，深色针织线和浅色布料组合时出

　　　现布料被玷污的现象。

　　　如果平滑剂（软膏）处理不当，会出现沁油或者变黄的现象。

　⑥缝口强度:应该选择拉拽强伸性高的线；

　⑦收缩：选择洗涤收缩率与热收缩率小的线;

　⑧对皮肤的刺激: 单一的长丝线会刺激皮肤（原则上禁止使用。会被判定为缝

　　制不良）

2-5　纽扣

1．纽扣的种类

　如果按素材分类，纽扣大致可分为，塑料钮扣，金属钮扣，天然纽扣，及其它

纽扣等四种。

　首先，塑料钮扣根据各素材不同各有特点，所以有必要注意处理。金属钮扣有

挤压，镀金，铸造，铝等几种。天然素材有贝，树的果实，皮革，竹子，水牛角

等几种。其它还有玻璃纽扣，核桃纽扣（同衣料），陶瓷纽扣，编纽扣等。

2．塑料钮扣的种类和性能

　具有代表性的塑料钮扣是在P281的表格中从上面开始的6种。从性质上来讲，

乙酰纽扣和苯乙烯钮扣在国内几乎没有生产，但是因国外商定或者进口货的原因，

也有使用的，所以应该注意。〈钮扣的种类和性质的表〉（尽管不是「钮扣」，

在石磨漂洗时有时会使用聚苯乙烯树脂，只是叫法不同，「苯乙烯树脂≒聚苯乙

烯树脂」），同样地在干洗的时候，会白浊，溶解，所以要注意。

3．有关钮扣的事故案例

　①乳糖钮扣的串色

　　　织后染色，而且是深颜色的情况下，因为湿润坚固度低，当是作为设计的

　　配色（浅颜色布料配深颜色钮扣）时，布料容易被污染，所以应该实施固定

　　处理。另外，乳糖钮扣在制造工序中因使用甲醛，所以在婴儿用品中基本是

　　禁止使用的。

　②金属钮扣的变色

　　　会与硫化染料，羊毛料，羽毛（掉绒）的还原性硫磺起反应引起显著反应。

　　所以，金属钮扣虽然一般都经过表面尿素加工处理或者镀金，但是其量少就

　　会在有缺陷时发生变色现象，需要特别注意。

　　　还有，如果因清洗产品等加工引起金属钮扣表面处理受损或者脱落的话，

　　钮扣的成分就会作为金属离子熔析，使所接触到的衣料改变颜色。

　③钮扣的破损

　　　如果衬衫上使用的钮扣有厚度（厚度为3-5mm左右，特别是天然贝克钮

　　扣），就容易在压力机的作用下发生断裂，所以必须要确认钮扣的强度。根

　　据熨烫方法不同，在钮扣厚度的影响下，有时候会发生布料被撕裂的现象。

　　操作使用说明吊牌上要附记上注意事项，明示家庭洗涤，干洗或是熨烫的方

　　法。

　④连接钮扣时，钮扣眼过大会导致扣上钮扣也会立刻松开，或者钮扣孔过小会

　　导致扣不上，因此，需用样品来确认。

2-6 其他附属品的注意事项

　①边字牌的热切断

　　　用剑杆织机制做的宽幅织物（涤纶）需要对布边进行热切断，布边溶化，

　　硬化。因此，在缝制时，如果将布边缝在直接接触皮肤的部位，会刺激皮肤。

　　进而，有些收货商会拒绝接受此类商品。

　　　做为解决办法，要将布边避免缝在直接接触皮肤的部位，或是变更为刺激

　　少的种类。但是，剑杆织机由于是高速织机，有生产量高，热切断不容易绽

　　裂的优点。另外，用梭子织机制出的窄幅织物有布边，所以不用热切断。
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○酪蛋白(酩素树脂)

○尼龙纽扣（聚酰胺树脂）

○珍珠纽扣（丙烯树脂）

○ABS树脂纽扣（ABS树脂）

○乙酰纽扣（醋酯树脂）

○聚酯纽扣（不饱和聚酯树脂）

○尿素纽扣（尿素树脂）

○环氧纽扣（环氧树脂）

热可塑性树脂

热硬化性树脂

塑
料
钮
扣

○塑料钮扣・镀金钮扣（ABS，聚酯，尿素）

○铜钮扣（黄铜）　○合金属铸造钮扣（低熔点合金)

○压铸钮扣（锌）

○铝钮扣

金
属

钮
扣

○贝克钮扣　○皮钮扣　○树果实钮扣（椰子的胚）

○木钮扣　○竹钮扣　○骨头，角（水牛）钮扣，蹄钮扣

○玻璃钮扣　○珍珠（涂饰）钮扣　○瓷器钮扣

○景泰蓝钮扣　○编织钮扣　○胡桃钮扣

○组合钮扣　等等

其
他

天
然

钮
扣
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　②填充棉的棉断·聚堆

　　　填充棉没有进行树脂固定（散布粘合剂）的，填充棉有时会聚堆。另外，

　　如果使用热融型树脂，遇热会溶化，硬化，所以有必要要注意。如果使用耐

　　洗涤性，耐干洗性低的树脂，在家庭洗涤，干洗过程中会溶解。另外，填充

　　棉中如果混入低熔点的纤维，也同样会溶化，硬化。

　③填充棉制品中的无纺布罩的收缩

　　　表面料和填充棉之间插入无纺布罩（防止填充棉飞出）中如果有使用聚丙

　　烯系纤维的话，熨烫时受热影响易发生收缩，溶化，有必要要注意。不管附

　　属料的种类，不明来历的素材，有确认的必要。

　④男童游泳衣的衬里

　　　男童游泳衣使用内网眼布，内网眼布夹到皮肤，或是露出网眼布的部位被

　　夹紧弄伤的事故常有发生。因此、比起使用网眼布来，使用特理科经编布为

　　好。
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时
候

。

由
于
是
织
前
染
色
和
耐

热
的
树
脂
所
以
不
需
要

注
意
处
理
。

由
于
耐
热
温
度
低
，

所
以
绝
对
避
免
直
接
的

熨
斗
接
触
。

洗
涤
的
时
候
绝
对
要
取

下
来
。
装
在
塑
料
袋
子

里
碰
撞
，
和
卫
生
球
一

起
保
管
，
会
溶
化
。

因
为
具
有
动
物
性

所
以
酸
性
染
料
最

适
合
使
用

。

纯
白
的
时
候
是
乳
白
色
。

烧
着
会
有
点
着
毛
发
的

味
儿
。

显
白
色
不
透
明
有
象
牙

似
的
光
泽

。

有
光
泽
，
用
火
烧
会
收
缩
，

而
且
发
出
甜
味
儿
，

边
燃
烧
。

占
树
脂
镀
金
钮
扣
的
大
半
。

很
硬
。

点
燃
会
冒
很
多
烟
，

味
儿
也
大
。

不
透
明
，
好
看
的
颜
色
多
，

不
容
易
点
燃
。
很
重
。

有
很
多
用
烙
铁
收
加
工
的

复
杂
的
形
状
。

点
着
会
有
怪
味
。

有
很
多
透
明
的
产
品
。

敲
打
就
会
发
出
类
似
于

金
属
的
动
静
，

点
燃
出
很
多
黑
烟
子
。

用
色
散
染
料
，

酸
性
染
料
都
可
能
。

使
用
色
散
染
料
，

只
适
合
于
淡
颜
色
。

使
用
色
散
染
料
，

只
能
染
淡
颜
色
。

使
用
色
散
染
料
，

只
能
染
淡
颜
色
。

不
可
能
染
色

主
要
使
用
在
纺
前

染
色
，
但
是
使
用

三
色
染
料
能
染
色

主
要

使
用

在
纺

前
染

色
，

但
是

使
用

三
色

染
料

能
染

色
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塑
料
钮
扣
的
种
类
和

性
质

热剪切
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